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Hakkimizda

2009 yilinda kurulan DEM METAL IMALAT, sektorde kendine saglam bir konum edinerek,
rafinerilerden petrokimya tesislerine, enerji nakil hatlarindan rizgar ve giines enerji
santrallerine, vanalardan basingh kap ve kazanlara, havalimani ingaatlarindan kdpru ve
otoyol ingaatlarina kadar genis bir yelpazede sektérel faaliyet géstermektedir. Baglanti
elemanlarindaki pul ve rondela ihtiyaglarina getirdigi cézimlerle, Turkiye'nin gesitli stratejik
projelerinde 6nemli bir yer almaktadir.

Osmangazi ve Canakkale Képrusu gibi mega ulagim projelerine sundugu hizmetle, Turkiye
Yeka Ruzgar Enerji Santrali ve Yeka Gunes Enerji Santrali projelerinin merkezinde olan
firmamiz, Turkiye’'nin enerji ve ulagim ihtiyaglarina sardurudlebilir gézGmler sunmaktadir. Enerji
ve petrokimya sektérindeki dev rafineri sirketlerine sundugu trtnlerle Turkiye'nin enerji
guvenligine katki saglamistir.

Firmamiz, baglanti elemanlari sektérinde 35 yili agkin bir stredir deneyime sahip yénetim ve
Uretim kadrosuyla birlikte ISO-9001:2015, IATF 16949:2016, ISO 45001:2018, ISO 10002:2018, ISO
14001:2015 ve CE uygunluk beyani gibi 6nemli kalite standartlariyla hizmet ve Gran kalitesini
guvence altina almistir.

Firmamiz, uluslararasi standartlara uygun rondela/pul imalatinin yani sira musterilerin
taleplerine gére dzel dlgU ve kalitelerde her tarll rondela/pul Gretimi gerceklestirmektedir.

Misyon ve vizyonumuz dogrultusunda kalite standartlarimizi yukseltiyor, sektére yenilikgi
¢dzimler sunuyor ve musteri geri bildirimlerine 6nem veriyoruz.

Zamanin degerini biliyor ve s6z verdigimiz gibi projelerinizi zamaninda teslim ediyoruz.

Adres : Sariibrahimli Mah. Kizilyaka Kime Evleri 16/A (Cumorsan Antrepolari)
Akdeniz/MERSIN
Telefon :+90 324 454 02 23

E-posta : info@demmetal.com

Website : www.demmetal.com
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DIN 125A

DIN 125A DUz Rondela

Genellikle 8.8 kalite DIN 931/DIN 933 alti kése baslh civata ve 8 KALITE DIN 934 somunlarla kullanilir.
Malzeme: St.celik (Malzeme secimi Uretici segimine birakilmigtir)

. Agirlik
Dis Capil
Kg/1000 adet
M8 8.40 8.62 15.57 16.0 140 1.80 1.830
M10 10.50 10.77 19.48 20.0 1.80 220 3.570
M12 13.00 13.27 23.48 240 2.30 2.70 6.270
Mi4 15.00 15.27 27.48 28.0 2.30 2.70 8.620
M16 17.00 17.27 29.48 30.0 270 3.30 11.300
M18 19.00 19.33 33.38 34.0 270 3.30 14.700
M20 21.00 21.33 36.38 37.0 270 3.30 17.200
M22 23.00 23.33 38.38 39.0 270 3.30 18.300
M24 25.00 25.33 43.38 44.0 3.70 4.30 32.300
M27 28.00 28.33 49.38 50.0 3.70 4.30 42.300
M30 31.00 31.39 55.26 56.0 3.70 4.30 53.600
M33 34.00 34.62 58.80 60.0 4.40 5.60 75.300
M36 37.00 37.62 64.80 66.0 4.40 5.60 92.100
M39 40.00 40.62 70.80 72.0 5.40 6.60 133.000
M42 43.00 43.62 76.80 78.0 6.00 8.00 183.000
M45 46.00 46.62 83.6 85.0 6.00 8.00 220.00
M48 50.00 50.62 90.6 92.0 7.00 9.00 294.000
M52 54.00 54.74 96.6 98.0 7.00 9.00 330.00
M56 58.00 58.74 103.6 105 8.00 10.00 425.000
M60 62.00 62.74 108.6 110.0 8.00 10.00 458.000
M64 66.00 66.74 113.6 15 8.00 10.00 492.000




DIN 125B

DIN 125B Duiz Rondela

Genellikle 8.8 kalite DIN 931/DIN 933 alti kése baslh civata ve 8 KALITE DIN 934 somunlarla kullanilan dig
havsali rondeladir.

Malzeme: St.celik (Malzeme secimi Uretici segimine birakilmigtir)

30° to 45°

025to 0Sh

. Agirhik
Dis Gapl
Kg/1000 adet
M8 8.40 8.62 15.57 16.0 1.40 1.80 1.830
M10 10.50 10.77 19.48 20.0 1.80 220 3.570
M12 13.00 13.27 23.48 240 2.30 270 6.270
M14 15.00 15.27 27.48 28.0 2.30 270 8.620
M16 17.00 17.27 29.48 30.0 2.70 3.30 11.300
M18 19.00 19.33 33.38 34.0 270 3.30 14.700
M20 21.00 21.33 36.38 37.0 2.70 3.30 17.200
M22 23.00 23.33 38.38 39.0 270 3.30 18.300
M24 25.00 25.33 43.38 440 3.70 4.30 32.300
M27 28.00 28.33 49.38 50.0 3.70 4.30 42.300
M30 31.00 31.39 55.26 56.0 3.70 4.30 53.600
M33 34.00 34.62 58.80 60.0 4.40 5.60 75.300
M36 37.00 37.62 64.80 66.0 4.40 5.60 92.100
M39 42.00 42.62 70.80 72.0 5.40 6.60 133.000
M42 43.00 43.62 76.80 78.0 6.00 8.00 183.000
M45 46.00 46.62 83.60 85.0 6.00 8.00 220.000
M48 50.00 50.62 90.60 92.0 7.00 9.00 294.000
M52 54.00 54.74 96.60 98.0 7.00 9.00 330.000
M56 58.00 58.74 103.60 105.0 8.00 10.00 425.000
M60 62.00 62.74 108.60 110.0 8.00 10.00 458.000
M64 66.00 66.74 113.60 115.0 8.00 10.00 492.000




DIN 126

DIN 126 DUz Rondela

Genellikle 8.8 kalite DIN 931/DIN 933 alti kése baslh civata ve 8 KALITE DIN 934 somunlarla kullanilir.

Malzeme: St.celik (Malzeme secimi Uretici segimine birakilmistir)

;. d

Agirlik

Nominal Cap

Kg/1000 adet

M8 9.00 9.36 16.00 14.90 1.30 1.90 1.73
MI0 11.00 11.43 20.00 18.70 1.70 2.30 3.44
Mi2 13.50 13.93 24.00 22.70 2.20 2.80 6.07
Mi4 15.50 15.93 28.00 26.70 2.20 2.80 8.38
MI6 17.50 17.93 30.00 28.70 2.40 3.60 11.00
Mi8 20.00 20.43 34.00 32.40 2.40 3.60 14.00
M20 22.00 2252 37.00 35.40 2.40 3.60 16.40
M22 24.00 2452 39.00 37.40 2.40 3.60 17.50
M24 26.00 26.52 44.00 42.40 3.40 4.60 3110
M27 30.00 30.52 50.00 48.40 4.00 4.60 39.50
M30 33.00 33.62 56.00 54.10 4.00 4.60 50.50
M33 36.00 37.00 60.00 58.10 4.00 6.00 71.00
M36 39.00 40.00 66.00 64.10 4.00 6.00 87.40
M39 42.00 43.00 72.00 70.10 5.00 7.00 127.00
M42 45.00 46.00 78.00 76.10 5.80 8.20 175.00
M45 48.00 49.00 85.00 82.80 5.80 8.20 212.00
M48 52.00 53.20 92.00 89.80 6.80 9.20 284.00
M52 56.00 57.20 98.00 95.80 6.80 9.20 319.00
M56 62.00 63.20 105.00 102.80 7.80 10.20 398.00
M60 66.00 67.20 110.00 107.80 7.80 10.20 430.00
M64 70.00 71.20 115.00 112.80 7.80 10.20 462.00




DIN 7989

DIN 7989 Celik Konstriiksiyon Pulu

Celik konstruksiyon yapilarda kullanilan diz rondeladir.

Malzeme: St.celik (Malzeme secimi Uretici segimine birakilmistir)

Agirlik
Dis Capi
Kg/1000 adet
M10 11.00 1.43 20.00 19.16 8 7 9 13.8
M12 13.50 13.93 24.00 23.16 8 7 9 19.4
M16 17.50 17.93 30.00 29.16 8 7 9 29.3
M20 22.00 22.52 37.00 36.0 8 7 9 43.7
M24 26.00 26.52 44.00 43.0 8 7 9 62.1
M27 30.00 30.52 50.00 49.0 8 7 9 78.9
M30 33.00 33.62 56.00 54.8 8 7 9 101.0




DIN 9021

DIN 9021 Genis Pul

6.8'e kadar (6.8 dahil) ézellik siniflarinda Grin sinifi C olan alti kése bash civatalar ve vidalar ile 6'ya
kadar (6 dahil) ézellik siniflarinda Grtin sinifi C olan alt kége somunlarla kullanilan pullardir.

Malzeme: St.celik (Malzeme secimi Uretici segimine birakilmigtir)

Agirhik
Dis Capi
Kg/1000 adet
M8 8.4 8.62 24.0 23.48 2.00 2.20 1.80 6.230
M10 10.5 10.77 30.0 29.48 2.50 2.70 2.30 12.20
Mi12 13.0 13.27 37.0 36.38 3.00 3.30 2.70 22.20
Mi14 15.0 15.27 440 43.38 3.00 3.30 2.70 31.60
M16 17.0 17.27 50.0 49.38 3.00 3.30 2.70 40.90
M18 20.0 20.52 56.0 54.10 4.00 4.60 3.40 67.40
M20 22.0 22.52 60.0 58.10 4.00 4.60 3.40 76.80
M24 26.0 26.84 72.0 70.10 5.00 6.00 4.00 139.0
M30 33.0 34.00 92.0 89.80 6.00 7.00 5.00 273.0
M36 39.0 40.00 110.0 107.80 8.00 9.20 6.80 522.0




DIN 7349

DIN 7349 Kalin DGz Pul

Agir hizmet tipi sikistirma kovanli civatalar igin pullardir. Ozellikle kalin olduklari igin adir hizmet tipi
sikigtirma kovanlari ile islenen civatalar icin uygundur.

Malzeme: Malzeme sec¢imi Uretici secimine birakilmistir.

Agirhik
Civata Capi
Kg/1000 adet
M8 8.4 8.62 21.0 20.48 4.00 3.70 4.30 9.150
M10 10.5 10.77 25.0 24.48 4.00 3.70 4.30 12.70
Mi12 13.0 13.27 30.0 29.48 6.00 5.40 6.60 27.10
Mi14 15.0 15.27 36.0 35.38 6.00 5.40 6.60 39.60
M16 17.0 17.27 40.0 39.38 6.00 5.40 6.60 48.50
M18 19.0 19.33 44.0 43.38 8.00 7.00 9.00 77.40
M20 21.0 21.33 440 43.38 8.00 7.00 9.00 73.40
M22 23.0 23.33 50.0 49.38 8.00 7.00 9.00 97.10
M24 25.0 25.33 50.0 49.38 10.00 9.00 11.00 116.0
M27 28.0 29.33 60.0 59.26 10.00 9.00 11.00 174.0
M30 31.0 31.39 68.0 67.26 10.00 9.00 11.00 226.0




DIN 6340

DIN 6340 Genis ve Kalin Pul

DIN 6314, DIN 6315 ve DIN 6316'da belirtilen kelepgelerle kullanilan pullardir.

Malzeme: Malzeme secgimi Uretici segimine birakiimigtir.

h d

d.

Dis Capi
M6 6.4 6.76 16.57 17
M8 8.4 8.76 22.48 23
MI0 10.5 10.93 27.48 28
M12 13 13.43 34.38 35
M16 17 17.43 44.38 45
M20 21 2152 49.38 50
M24 25 25.52 59.26 60
M30 31 31.62 67.26 68

a b b

o o o

Agirhik

Kg/1000 adet
4.6
n.3
16.6
325
64.3
76
147
226
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DIN 6916

DIN 6916 Celik Konstriiksiyon Pulu

Celik konstruksiyon yapilarda kullanilan yudksek mukavemetli civatalar igin kullanilan havsali isil igslem
gérmus rondeladir. Genellikle DIN 6914 civata ve DIN 6915 somunlarla birlikte kullanilir.

Sertlik Sinifi: 295-350 HV10

d2 h Agirhk

Nominal Cap _ _ ) _ Kg/1000
Min Max Max NOM | Min X adet
Mi12 13.00 | 13.27 | 23.48 | 24.00 3 27 | 33 1.60 1.90 | 0.50 | 100 7.030
Mi4 15.00 | 1527 | 27.48 | 28.00 3 27 | 33 1.60 1.90 | 050 | 100 11.00
M16 17.00 | 17.27 | 29.48 | 30.00 4 37 | 43 1.60 1.90 0.75 | 150 14.60
Mi18 19.00 | 19.33 | 33.38 | 34.00 4 37 | 43 | 2.00 250 | 0.75 | 150 17.50
M20 21.00 | 21.33 | 36.38 | 37.00 4 37| 43 | 200 250 | 075 | 150 19.60
M22 23.00 | 23.33 | 38.38 | 39.00 4 37 | 43 | 200 250 | 0.75 | 150 24.30
M24 25.00 | 25.33 | 43.38 | 44.00 4 37 | 43 | 2.00 250 | 075 | 150 30.60
M27 28.00 | 28.52 | 49.00 | 50.00 5 | 44| 56 | 250 3.00 | 1.00 | 2.00 50.20
M30 31.00 | 31.62 | 54.80 | 56.00 5 |44 | 56 | 250 3.00 | 1.00 | 2.00 63.20
M33 34.00 | 3462 | 58.80 | 60.00 5 |44 | 56 | 250 3.00 | 1.00 | 2.00 79.00
M36 37.00 | 37.62 | 64.80 | 66.00 6 54 | 6.6 | 250 300 | 125 | 250 102.0
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DAST 021

DASTO021 Gelik Konstriiksiyonu Pulu

Celik konstruksiyon yapilarda kullanilan yuksek mukavemetli civatalar igin kullanilan havsali isil igslem
gérmus rondeladir. Genellikle EN 14399-3 civata ve EN 14399-4 somunlarla birlikte kullanilr.

Sertlik Sinifi: 295-350 HV10

Nominal

Dis Cap!
M39 40.4 41.02 70.8 72 6 5.4 6.6 3 35 1.25 25
M42 434 | 44.02 76.8 78 8 6.8 9.2 3 35 1.5 3
M45 46.4 47.02 83.6 85 8 6.8 9.2 34 4 1.5 3
M48 49.4 50.02 90.6 92 8 6.8 9.2 34 4 1.5 3
M56 58 58.74 | 103.6 105 10 8.8 1.2 4 45 2 4
M64 66 66.74 113.3 115 10 8.8 1.2 45 5 2 4
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EN 14399-6

EN 14399-6 Celik Konstriiksiyonu Pulu

Celik konstruksiyon yapilarda kullanilan yuksek mukavemetli civatalar igin kullanilan havsali isil igslem
gérmus rondeladir. Genellikle EN 14399-3 civata ve EN 14399-4 somunlarla birlikte kullanilr.

Sertlik Sinifi: 295-350 HV10

Nominal

Dis Capi
M12 13 13.27 23.48 24 27 3.3 0.5 1 1.6 1.9
M14 15 15.27 27.48 28 27 3.3 0.5 1 1.6 1.9
M16 17 17.27 29.48 30 3.7 4.3 0.75 1.5 1.6 1.9
M18 19 19.33 33.38 34 3.7 4.3 0.75 1.5 2 25
M20 21 21.33 36.38 37 3.7 43 0.75 1.5 2 25
M22 23 23.33 38.38 39 3.7 43 0.75 1.5 2 25
M24 25 25.33 43.38 44 3.7 4.3 0.75 1.5 2 25
M27 28 28.52 49 50 4.4 5.6 1 2 25 3
M30 31 31.62 54.80 56 4.4 5.6 1 2 25 3
M33 34 34.62 58.80 60 4.4 5.6 1 2 25 3
M36 37 37.62 64.80 66 54 6.6 1.25 25 2.5 3
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EN14399-5

EN 14399-5 Celik Konstriiksiyonu Pulu

Celik konstruksiyon yapilarda kullanilan yudksek mukavemetli civatalar igin kullanilan havsali isil igslem
gérmus rondeladir. Genellikle EN 14399-3 civata ve EN 14399-4 somunlarla birlikte kullanilr.

Sertlik Sinifi: 295-350 HV10

d, \

Nominal Dis

Agirhk
Gapi i [ Nominal Boyut
M12 13 13.27 23.48 24 3 27 3.3 7.030
M14 15 15.27 27.48 28 3 27 3.3 11.00
M16 17 17.27 29.48 30 4 37 4.3 14.60
M18 19 19.33 33.38 34 4 3.7 4.3 17.50
M20 21 21.33 36.38 37 4 3.7 4.3 19.60
M22 23 23.33 38.38 39 4 3.7 4.3 24.30
M24 25 25.33 43.38 44 4 37 4.3 30.60
M27 28 28.52 49 50 5 4.4 5.6 50.20
M30 31 31.52 54.80 56 5 4.4 5.6 63.20
M33 34 34.62 58.80 60 5 4.4 5.6 79.00
M36 37 37.62 64.80 66 6 54 6.6 102.00
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EN14399-9 DTI
EN 14399-9 DTI

DTIlar (Direct Tension Indicators), sikkma esnasinda geligen én gerilmeyi élgen, civatanin tork
direncinden bagimsiz olan bireysel civata ydk hucreleridir.

Sertlik Sinifi: 38-45 HRC

T T

Nominal Dig
capi
Mi12 121 12.35 227 24 27 4.3
MI6 16.1 16.35 27.7 29 3.7 43
M20 201 204 344 36 3.7 4.3
M22 22.3 22.6 37.4 39 3.7 4.3
M24 242 245 414 43 3.7 43
M27 272 27.55 46.4 48 4.4 5.6
M30 30.2 30.55 50.1 52 4.4 5.6
M36 36.2 36.55 60.1 62 5.4 6.6
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EN ISO7089

EN ISO 7089 Duiz Rondela

8.8 ve 10.9 sinifindaki alti kése bagli civata ile 8 ve 10 kalite somunlarla kullanilir.

Sertlik sinifi: 200HV ve 300HV

Agirhk
Dis Capi

Kg/1000 adet

M12 13.00 13.27 23.48 240 2.30 270 6.270
Mi4 15.00 15.27 27.48 28.0 2.30 270 8.620
M16 17.00 17.27 29.48 30.0 270 3.30 11.300
M18 19.00 19.33 33.38 34.0 270 3.30 14.700
M20 21.00 21.33 36.38 37.0 270 3.30 17.200
M22 23.00 23.33 38.38 39.0 270 3.30 18.300
M24 25.00 25.33 43.38 44.0 3.70 4.30 32.300
M27 28.00 28.33 49.38 50.0 3.70 4.30 42.300
M30 31.00 31.39 55.26 56.0 3.70 4.30 53.600
M33 34.00 34.62 58.80 60.0 4.40 5.60 75.300
M36 37.00 37.62 64.80 66.0 4.40 5.60 92.100
M39 42.00 42.62 70.80 72.0 5.40 6.60 133.00
M42 45.00 45.62 76.80 78.0 7.00 9.00 183.00
M45 48.00 48.62 83.60 85.0 7.00 9.00 220.00
M48 52.00 52.74 90.60 92.0 7.00 9.00 294.00
M52 56.00 56.74 96.60 98.0 7.00 9.00 330.00
M56 62.00 62.74 105.00 103.60 9.00 11.00 425.00
M60 66.00 66.74 108.60 110.0 9.00 11.00 458.00
M64 70.00 70.74 115.00 113.60 9.00 11.00 492.00
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EN ISO7090

EN ISO 7090 Duiz Rondela

8.8 ve 10.9 sinifindaki alti kése basl civata ile 8 ve 10 kalite somunlarla kullanilan dig havsali
rondelalardir.

Sertlik sinifi: 200HV ve 300HV

30°to 45°

0,25 to 0S5 h

a2

Agirhik
Dis Capi
Kg/1000 adet

M12 13.00 13.27 23.48 24.0 2.30 2.70 6.270
M14 15.00 15.27 27.48 28.0 2.30 2.70 8.620
M16 17.00 17.27 29.48 30.0 270 3.30 11.300
M18 19.00 19.33 33.38 34.0 2.70 3.30 14.700
M20 21.00 21.33 36.38 37.0 2.70 3.30 17.200
M22 23.00 23.33 38.38 39.0 2.70 3.30 18.300
M24 25.00 25.33 43.38 44.0 3.70 4.30 32.300
M27 28.00 28.33 49.38 50.0 3.70 4.30 42.300
M30 31.00 31.39 55.26 56.0 3.70 4.30 53.600
M33 34.00 34.62 58.80 60.0 4.40 5.60 75.300
M36 37.00 37.62 64.80 66.0 4.40 5.60 92.100
M39 42.00 42.62 70.80 72.0 5.40 6.60 133.000
M42 45.00 45.62 76.80 78.0 6.00 8.00 183.000
M45 48.00 48.62 83.60 85.0 6.00 8.00 220.000
M48 52.00 52.74 90.60 92.0 7.00 9.00 294.000
M52 56.00 56.74 96.60 98.0 7.00 9.00 330.000
M56 62.00 62.74 105.00 103.60 9.00 1.00 425.000
M60 66.00 66.74 108.60 110.0 9.00 1.00 458.000
M64 70.00 70.74 15 113.60 9.00 11.00 492.000
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EN ISO7091

EN ISO 7091 Dliiz Rondela

6.8'e kadar (6.8 dahil) dzellik siniflarinda Gran sinifi C olan altigen civatalar ve vidalar ile 6'ya kadar (6
dahil) ézellik siniflarinda Gran sinifi C olan altigen somunlarla kullanilan rondelalardir.

Malzeme: St.celik (Malzeme segimi Uretici segimine birakilmistir)

oy ~

. Agirhik
Dig Capi
Kg/1000 adet
M8 9.00 9.36 16.00 14.9 1.30 1.90 1.73
M10 11.00 1.43 20.00 18.7 1.70 2.30 3.44
M12 13.50 13.93 24.00 227 2.20 2.80 6.07
M14 15.50 15.93 28.00 26.7 2.80 2.20 8.38
M16 17.50 17.93 30.00 28.7 2.40 3.60 11.00
M18 20.00 20.52 34.00 324 2.40 3.60 14.00
M20 22.00 2252 37.00 35.4 2.40 3.60 16.40
M22 24.00 24.52 39.00 37.4 2.40 3.60 17.50
M24 26.00 26.52 44.00 42.4 3.40 4.60 3110
M27 30.00 30.52 50.00 48.4 4.00 4.60 39.50
M30 33.00 33.62 56.00 54.1 4.00 4.60 50.50
M33 36.00 37.00 60.00 58.1 4.00 6.00 71.00
M36 39.00 40.00 66.00 64.1 4.00 6.00 87.40
M39 42.00 43.00 72.00 70.1 5.00 7.00 127.00
M42 45.00 46.00 78.00 76.1 5.80 8.20 175.00
M45 48.00 49.00 85.00 82.8 5.80 8.20 212.00
M48 52.00 53.20 92.00 89.8 6.80 9.20 284.00
M52 56.00 57.20 98.00 95.8 6.80 9.20 319.00
M56 62.00 63.20 105.00 102.8 7.80 10.20 398.00
M60 66.00 67.20 110.00 107.8 7.80 10.20 430.00
M64 70.00 71.20 115.00 112.8 7.80 10.20 462.00
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EN ISO7092

ISO 7092 Kalin DUz Pul
250 HV sertlige kadar olan civata ve vidalarla kullanilir.
Malzeme: St.celik (Malzeme segimi Uretici segimine birakilmigtir)

_h d

d.

Nominal Cap

Nominal Size

M8 8.4 8.62 14.57 15 1.6 1.4 1.8
M10 10.5 10.77 17.57 18 1.6 1.4 1.8
M12 13 13.27 19.48 20 2 1.8 22
Mi14 15 15.27 23.48 24 25 23 27
M16 17 17.27 27.48 28 25 23 27
Mi8 19 19.33 29.48 30 3 27 3.3
M20 21 21.33 33.38 34 3 27 3.3
M22 23 23.33 36.38 37 3 27 3.3
M24 25 25.33 38.38 39 4 3.7 43
M27 28 28.33 43.38 44 4 3.7 4.3
M30 31 31.39 49.38 50 4 3.7 43
M33 34 34.62 54.8 56 5 4.4 5.6
M36 37 37.62 58.8 60 5 4.4 5.6

19



EN ISO7093

EN ISO 7093 Genis Pul

6.8'e kadar (6.8 dahil) dzellik siniflarinda Gran sinifi C olan altigen civatalar ve vidalar ile 6'ya kadar (6
dahil) ézellik siniflarinda Gran sinifi C olan altigen somunlarla kullanilan pullardir.

Malzeme: St.celik (Malzeme segimi Uretici segimine birakilmistir)

Agirlik
Dis Capl
Kg/1000 adet

M8 8.4 8.62 24.0 23.48 2.00 1.80 220 6.230
M10 10.5 10.77 30.0 29.48 250 2.30 2.70 12.20
M12 13.0 13.27 37.0 36.38 3.00 270 3.30 22.20
Mi14 15.0 15.27 44.0 43.38 3.00 2.70 3.30 31.60
M16 17.0 17.27 50.0 49.38 3.00 270 3.30 40.90
M18 19 19.33 56 55.26 4.00 3.70 4.30 68.40
M20 2] 21.33 60.0 59.26 4.00 3.70 4.30 77.90
M24 25 25.52 72.0 70.80 5.00 4.40 5.60 141
M30 33.0 33.62 92.0 90.60 6.00 5.40 6.60 273.0
M36 39.0 39.62 110.0 108.60 8.00 7.00 9.00 520
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ISO 7094 Dliiz Rondela

6.8'e kadar (6.8 dahil) dzellik siniflarinda Gran sinifi C olan altigen civatalar ve vidalar ile 6'ya kadar (6
dahil) ézellik siniflarinda Gran sinifi C olan altigen somunlarla kullanilan rondelalardir.

EN ISO7094

Malzeme: St.celik (Malzeme segimi Uretici segimine birakilmistir)

Nominal Cap

M8
M10
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
M27
M30
M33
M36

h

d

1
13.5
15.5
17.5
20
22
24
26
30
33
36
39

9.36
11.43
13.93
15.93
18.2
20.84
22.84
2484
26.84
30.84
34
37
40

d.

26.7
324
424
48.1
541
58.1
70.1
78.1
82.8
95.8
102.8
112.8

122.5

28
34
44
50
56
60
72
80
85
98
105
115
125

24
24
34
34

o o o b

o1

6.8
6.8

3.6
3.6
4.6
4.6

9.2

9.2
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ASTM F436
ASTM F436 Yuksek Kaliteli Pul

ASTM F436, sertlestiriimis rondelalar igin kimyasal ve mekanik gereksinimleri kapsar. Bu isil iglem
gérmus rondelalar genel amagli ve yapisal kullanima yéneliktir.

F436 rondelalar, B7, B16, L7, A325,A490, A449, A354, A193, A320 veF1554 yapisal civatalar dahil olmak
Gzere birgok baglanti elemani sinifiyla kullanima uygundur.

Sertlik Sinifi: 38-45 HRC

Nominal
Boyut

1/2 0.531 0.5623 1.063 1.0317 1.0943 0.097 0.177 0.438
5/8 0.688 0.7193 1.313 1.2817 1.3443 0.122 0.177 0.547
3/4 0.813 0.8443 1.469 1.4377 1.5003 0.122 0.177 0.656
7/8 0.938 0.9693 1.75 1.7187 1.7813 0.136 0.177 0.766
1 1.125 11563 2 1.9687 2.0313 0.136 0.177 0.875
1-1/8 1.25 1.2813 2.25 2.2187 2.2813 0.136 0.177 0.984
1-1/4 1.375 1.4063 25 2.4687 2.5313 0.136 0.177 1.094
1-3/8 1.5 1.5313 2.75 2.7187 2.7813 0.136 0.177 1.203
1-1/2 1.625 1.6563 3 2.9687 3.0313 0.136 0.177 1.313
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ASTM F436M
ASTM F436 Yuksek Kaliteli Pul

ASTM F436, sertlestiriimis rondelalar igin kimyasal ve mekanik gereksinimleri kapsar. Bu isil iglem
gérmus rondelalar genel amagli ve yapisal kullanima yéneliktir.

F436 rondelalar, B7, B16, L7, A325,A490, A449, A354, A193, A320 veF1554 yapisal civatalar dahil olmak
Gzere birgok baglanti elemani sinifiyla kullanima uygundur.

Sertlik Sinifi: 38-45 HRC

Agirhk
Dis Capl
Kg/1000 adet

MI2 14.40 14.00 27.00 25.70 3.10 4.60 14.70
Mi4 16.40 16.00 30.00 28.70 3.10 4.60 17.8
M16 18.40 18.00 34.00 32.40 3.10 4.60 19.6
M20 2250 22.00 42.00 40.40 3.10 4.60 294
M22 2450 24.00 44.00 42.40 3.40 3.60 303
M24 26.50 26.00 50.00 48.40 3.40 4.60 434
M27 30.50 30.00 56.00 54.10 3.40 4.60 52.6
M30 33.60 33.00 60.00 58.10 3.40 4.60 58.8
M33 36.60 36.00 66.00 64.10 3.40 4.60 70.0
M36 39.60 39.00 72.00 70.10 3.40 4.60 102.4
M39 42.60 42.00 78.00 76.10 3.40 4.60 121.0
M42 45.60 45.00 84.00 81.80 4.60 7.20 150.2
M45 48.60 48.00 90.00 87.80 4.60 7.20 176.7
M48 52.70 52.00 95.00 92.80 4.60 7.20 192.4
M52 56.70 56.00 102.00 99.80 4.60 7.20 210.0
M56 62.70 62.00 107.00 104.80 6.10 8.70 403.0
M64 70.70 70.00 118.00 115.80 6.10 8.70 4785
M72 78.70 78.00 130.00 127.50 6.10 8.70 573.9
M80 86.90 86.00 142.00 139.50 6.10 8.70 676.2
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Agirhk

Dis Capi
Kg/1000 adet
M90 96.90 96.00 159.00 156.50 6.10 8.70 851.9
MI100 107.90 107.00 176.00 173.50 6.10 8.70 1.036.5

NOT: ASTM F436 UrUnune ait tablonun devamidir.
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ASTM F959 DTI
ASTM F959 DTI

DTI'lar (Direct Tension Indicators), sikma esnasinda geligen 6n gerilmeyi élgen, civatanin tork
direncinden bagimsiz olan bireysel civata yuk hicreleridir.

Sertlik Sinifi: 38-45 HRC

di

Tegetsel
Nominal Cikinti Tip A325 Tip A490

Gap i Gapi

Cikinti
Sayisi

Tip Tip Tip Tip Tip Tip
A325 | A490 | A325 | A490 | A325 A490

Max

1/2 0.523 | 0.5627 0.788 1167 | 1187 | 1.3565 | 1375 4 5 0.104 | 0.104 | 0.180 | 0.180

5/8 0.654 | 0.658 0.956 1.355 | 1.375 | 1.605 | 1.625 4 5 0.126 | 0126 | 0.220 | 0.220
3/4 0.786 | 0.790 1125 1.605 | 1.625 | 1730 | 1.750 5 6 0.126 | 0.142 | 0.230 | 0.240
7/8 0.917 | 0.921 1.294 1.855 | 1.875 | 1.980 | 2.000 5 6 0.142 | 0158 | 0.240 | 0.260

1 1.048 | 1.052 1.463 1.980 | 2.000 | 2.230 | 2.250 6 7 0.158 | 0.158 | 0.270 | 0.270
1-1/8 1179 | 1183 1.631 2.230 | 2.250 | 2.480 | 2.500 6 7 0.158 | 0.158 | 0.270 | 0.280
1-1/4 1.311 1.315 1.800 2.480 | 2500 | 2.730 | 2.750 7 8 0.158 | 0.158 | 0.270 | 0.280

1-3/4 1.442 | 1446 1.969 2730 | 2.750 | 2.980 | 3.000 7 8 0.158 | 0.158 | 0.270 | 0.280

1-1/2 1.573 | 1577 2138 2.980 | 3.000 | 3.230 | 3.250 8 9 0.158 | 0.158 | 0.270 | 0.280
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DIN 134

DIN 134 DUz Rondela
Genellikle 8.8 kalite DIN 931/DIN 933 alti kése basgli civata ve 8 KALITE DIN 934 somunlarla kullanilir.

Malzeme: St.celik (Malzeme segimi Uretici segimine birakilmigtir)

h 7 d

d.

Nominal Cap

Nominal Boyut

M8 8.4 8.62 17.57 18 2 1.8 22
M10 10.5 10.77 2148 22 25 23 27
M12 13 13.27 27.48 28 3 27 3.3
Mi4 15 15.27 27.48 28 3 27 3.3
M16 17 17.27 33.38 34 3 27 3.3
M18 19 19.33 39.38 40 4 3.7 43
M20 21 21.33 39.38 40 4 37 4.3
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DIN 433-1
DIN 433-1Duz Pul

250 HV sertlige kadar olan civata ve vidalarla kullanilir.

Malzeme: St.celik (Malzeme segimi Uretici segimine birakilmigtir)

d. ‘

Nominal Dig Agrritk
Gap! Kg/1000 adet
M8 8.4 8.62 14.57 15 1.6 1.4 1.8 1.62
M10 10.5 10.77 17.57 18 1.6 1.4 1.8 21
M12 13 13.27 19.48 20 2 1.8 22 2.85
M14 15 15.27 23.48 24 25 23 2.7 5.41
M16 17 17.27 27.48 28 25 2.3 2.7 7.63
M18 19 19.33 29.48 30 25 23 2.7 8.31
M20 21 21.33 33.38 34 3 2.7 33 13.2
M24 25 25.33 38.38 39 4 3.7 43 221
M30 31 31.39 49.38 50 4 3.7 43 38.0
M36 37 37.62 56.8 58 5 4.4 5.6 615
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DIN 436
DIN 436 Kare Pul

Ahsgap konstruksiyonlarda kullanilan rondelalardir.

Malzeme: St.celik (Malzeme segimi Uretici segimine birakilmigtir)

Agirhk
Nominal Dig
Gap! ‘ ' Nominal Kg/1000 adet
Boyut
M10 1 1.43 28.7 30 3 24 3.6 20
M12 13.5 13.93 384 40 4 34 4.6 457
M16 17.5 18.2 48.4 50 5 4 6 88.7
M20 22 22.84 58.1 60 5 4 6 126
M22 24 24.84 68.1 70 6 5 7 209
M24 26 26.84 78.1 80 6 5 7 275
M27 30 30.84 87.8 90 6 5 7 348
M30 33 34 92.8 95 6 5 7 385
M33 36 37 97.8 100 6 5 7 423
M36 39 40 107.8 110 8 6.8 9.2 685
M39 42 43 122.5 125 8 6.8 9.2 895
M42 45 46 132.5 135 8 6.8 9.2 1050
M45 48 49 137.5 140 8 6.8 9.2 120
M48 52 53.2 147.5 150 10 8.8 1.2 1600
M52 56 56.2 157.5 160 10 8.8 1.2 1820
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DIN 440
DIN 440 Duz Pul

6.8'e kadar (6.8 dahil) ézellik siniflarinda Gran sinifi C olan altigen civatalar ve vidalar ile 6'ya kadar (6
dahil) ézellik siniflarinda Gran sinifi C olan altigen somunlarla kullanilan pullardir.

Malzeme: St.celik (Malzeme secimi Uretici segimine birakilmistir)

h 7 d

d.

Agirhk
Nominal Dis Cap
Nominal Kg/1000 adet

M8 9.36 9 28 26.7 3 3.6 24 13.0
MI10 11.43 1 34 324 3 3.6 2.4 19.1

M12 13.93 13.5 44 424 4 4.6 34 433
Mi14 15.93 15.5 50 48.4 4 4.6 34 55.7
M16 18.2 17.5 56 541 5 6 4 87.2
M20 22.84 22 72 70.] 6 7 5 174

M22 2484 24 80 781 6 7 5 215

M24 26.84 26 85 82.8 6 7 5 242
M27 30.84 30 98 95.8 6 7 5 322
M30 34 33 105 102.8 6 7 5 368
M33 37 36 N2 109.8 6 7 5 416

M36 40 39 125 122.5 8 9.2 6.8 695
M39 43 42 140 1375 8 9.2 6.8 881

M42 46 45 150 147.5 8 9.2 6.8 1010
M45 49 48 160 157.5 8 9.2 6.8 1150
M48 53.2 52 170 167.5 10 1.2 8.8 1620
M52 57.2 56 180 177.5 10 1.2 8.8 1800
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DIN 1052 Sase Pulu

Ahsgap konstruksiyonlarda kullanilan rondelalardir.

DIN 1052

Malzeme: St.celik (Malzeme segimi Uretici segimine birakilmigtir)

h

!

(‘/_‘:

W i,
A
d.
Nominal Dis Cap! di dc
M12 14 58
M16 18 68
M20 22 80
M22 25 92
M24 27 105
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DIN 1440
DIN 1440 Duz Rondela

Catal pimleriyle kullanilan rondelalardir.

Malzeme: Malzeme seg¢imi Uretici segimine birakilmistir.

Agirhik
Nominal Cap
Kg/1000 adet

M8 8 8.09 16 2 222
M10 10 10.09 20 25 4.56
M12 12 121 25 3 8.99
M13 13 131 25 3 8.36
Mi14 14 141 28 3 10.8
M16 16 16.11 28 3 9.68
M18 18 181 30 4 13.8
M20 20 20.13 32 4 15

M22 22 2213 34 4 16.2
M23 23 23.13 36 4 18.5
M24 24 2413 38 4 214
M25 25 2513 40 4 23.6
M26 26 26.13 40 5 285
M27 27 27.13 40 5 26.5
M28 28 2813 42 5 297
M30 30 30.13 45 5 342
M32 32 3216 50 5 448
M33 33 33.16 50 5 433
M35 35 35.16 52 6 52.8
M36 36 36.16 52 6 495
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Agirhik

Nominal Cap

Kg/1000 adet
M40 40 40.16 58 6 63.7
M45 45 4516 62 7 76.8
M50 50 50.16 68 8 101
M55 55 55.19 75 9 141
M60 60 60.19 80 9 151
M65 65 65.19 90 9 21
M70 70 7019 95 10 250
M75 75 75.19 100 10 265
M80 80 80.19 110 12 313
M85 85 85.22 10 12 371
M90 90 90.22 15 12 370
M95 95 95.22 120 12 387
M100 100 100.22 125 14 472

NOT: DIN 1440 UrUnuUne ait tablonun devamidir.
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DIN 1441

DIN 1441 DGz Rondela

Catal pimleriyle kullanilan rondelalardir.

Malzeme: Malzeme seg¢imi Uretici segimine birakilmistir.

Civata Capi Nominal Cap Agirhik
M8 g 16 2 2.16
M10 n 20 25 4.3
Mi12 13 25 3 8.43
M13 14 25 3 7.94
Mi14 15 28 8 10.3
M16 17 28 3 9.16
Mi18 19 30 4 13.3
M20 21 32 4 14.4
M22 23 34 4 15.5
M23 24 36 4 17.8
M24 25 38 4 20
M25 26 40 4 22.8
M26 27 40 5 26.9
M27 28 40 5 25
M28 29 42 5 285
M30 31 45 5 32.8

M32 - 33 34 50 5 435
M35 - 36 37 52 6 494
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Civata Capi Nominal Gap Agirhk

M40 41 58 6 59.2
M45 46 62 7 70.6
M50 51 68 8 94.7
M55 56 75 9 138
M60 62 80 9 142
M65 68 90 9 193
M70 72 95 10 237
M75 78 100 10 241
M80 82 110 12 398
M85 86 110 12 348
MO0 92 115 12 352
M95 98 120 12 355
MI100 102 125 14 45]

NOT: DIN 1441 UrunUne ait tablonun devamidir.
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DIN 8738

DIN 8738 Duiz Rondela

Catal pimleriyle kullanilan rondelalardir.

Malzeme: Malzeme seg¢imi Uretici segimine birakilmistir.

Nominal Cap

M8 8 8.22 14.57 15 2 1.8 22
M10 10 10.22 17.57 18 25 2.3 27
M12 12 12.27 19.48 20 3 27 3.3
Mi14 14 14.27 21.48 22 3 27 3.3
M16 16 16.27 23.48 24 3 27 3.3
M18 18 18.27 27.48 28 4 3.7 4.3
M20 20 20.33 29.48 30 4 3.7 4.3
M22 22 22.33 33.38 34 4 3.7 4.3
M24 24 24.33 36.38 37 4 3.7 4.3
M27 27 27.52 38 39 5 4.4 5.6
M30 30 30.52 43 44 5 4.4 5.6
M33 33 33.62 46 47 5 4.4 5.6
M36 36 36.62 49 50 6 54 6.6
M40 40 40.62 54.8 56 6 5.4 6.6
M45 45 4562 58.8 60 6 5.4 6.6
M50 50 50.62 64.8 66 8 7 ©
M55 55 55.74 70.8 72 8 7 9
M60 60 60.74 76.8 78 10 © 1
M70 70 70.74 90.6 92 10 9 1
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Nominal Cap

Nominal Boyut

M80 80 80.74 96.6 98 12 10.8 13.2
MO0 90 90.87 108.6 110 12 10.8 13.2
M100 100 100.87 118.6 120 12 10.8 13.2

NOT: DIN 8738 Urunune ait tablonun devamidir.
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BS3410

BS3410 DUz Rondela

250 HV sertlige kadar olan civata ve vidalarla kullanilir.

Malzeme: St.celik (Malzeme segimi Uretici segimine birakilmigtir)

Nominal Dis Gapi

1/2 9/16
9/16 5/8
5/8 /16
3/4 13/16
7/8 15/16
1 1-1/16
1-1/8 1-3/16
1-1/4 1-3/8
1-3/8 1-1/2
1-1/2 1-5/8
1-5/8 1-3/4
1-3/4 1-7/8
1-7/8 2
2 2-1/8

1-1/4
1-3/8
1-1/2
1-3/4

2-1/4
2-1/2

2-3/4
3-1/4
3-1/2

3-3/4

4-1/4

0.104
0.128
0.128
0.144
0.16
0.176
0.176
0.192
0.192
0.192
0.212
0.212
0.212

0.212
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BS4320

BS4320 Duz Rondela
Genellikle 8.8 kalite DIN 931/DIN 933 alti kése basgli civata ve 8 KALITE DIN 934 somunlarla kullanilir.

Malzeme: St.celik (Malzeme segimi Uretici segimine birakilmigtir)

Nominal . Nominal . Nominal
Boyut Boyut Boyut
M8 g 9.0 9.4 17 16.2 17 1.6 1.3 1.9
M10 il 1.0 1.5 2] 20.2 2] 2.0 1.7 23
Mi12 14 14 14.5 24 23.2 24 25 22 2.8
M14 16 16 16.5 28 27.2 28 25 22 2.8
M16 18 18 18.5 30 29.2 30 3.0 24 3.6
M18 20 20 20.6 34 32.8 34 3.0 24 3.6
M20 22 22 226 37 35.8 37 3.0 24 3.6
M22 24 24 24.6 39 37.8 39 3.0 24 3.6
M24 26 26 26.6 44 42.8 44 4 34 4.6
M27 30 30 30.6 50 48.8 50 4 34 4.6
M30 33 33 33.8 56 54.5 56 4 34 4.6
M33 36 36 36.8 60 58.5 60 5 4.0 6.0
M36 39 39 39.8 66 64.5 66 5 4.0 6.0
M39 42 42 428 72 70.5 72 6 5.0 7.0
M42 45 45 458 78 76.5 78 7 5.8 8.2
M45 48 48 48.8 85 83 85 7 5.8 8.2
M48 52 52 53 92 90 92 8 6.8 9.2
M52 56 56 57 98 96 98 8 6.8 9.2
M56 62 62 63 105 103 105 9 7.8 10.2
M60 66 66 67 110 108 110 9 7.8 10.2
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M64

M68

Nominal X Nominal X Nominal

Boyut Boyut Boyut
70 70 71 15 13 115 9
74 74 75 120 118 120 10

10.2

1.2

NOT: BS4320 urinUne ait tablonun devamidir.
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NFE25513

NFE25513- DUz Rondela
Genellikle 8.8 kalite DIN 931/DIN 933 alti kése basgli civata ve 8 KALITE DIN 934 somunlarla kullanilir.

Malzeme: St.celik (Malzeme segimi Uretici segimine birakilmigtir)

Nominal Gap Agurik

Max Nominal Boyut Kg/adet
M8 8.40 8.62 21.48 22 1.50 1.35 1.65 3.82
M10 10.50 10.77 26.48 27 2.00 1.80 220 7.62
Mi12 13.00 13.27 31.38 32 2.50 225 2.75 13.1
Mi4 15.00 15.27 35.38 36 2.50 225 275 16.5
M16 17.00 17.27 39.38 40 3.00 270 3.30 24.2
M18 19.00 19.33 4438 45 3.00 270 3.30 30.7
M20 21.00 21.33 49.38 50 3.00 2.70 3.30 38
M22 23.00 23.33 54.26 55 3.00 270 3.30 46.1
M24 25.00 25.33 59.26 60 4.00 3.60 4.40 73.3
M27 28.00 28.33 64.26 65 4.00 3.60 4.40 84.8
M30 31.00 31.39 69.26 70 4.00 3.60 4.40 97.1
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Ozel Rondela

Firmamiz, teknik resim ve spesifikasyonlara uygun olarak dig ¢capi 13 mm ile 250 mm arasinda degisen
ve gesitli kalinliklarda rondela Uretimini gerceklestirmektedir. MUsterilerimizin talepleri dogrultusunda,
yuksek kaliteli malzemeler kullanilarak tretim yapilmakta ve titizlikle kontrol edilmektedir. Genis Grdn
yelpazemiz ve esnek Uretim sUreglerimiz ile musteri ihtiyaglarina hizli ve etkili gézimler sunmaktayiz.
Her bir Grin, musteri beklentilerini kargilamak igin 6zenle tasarlanmakta ve Uretilmektedir.

MuUsteri memnuniyeti ve Urtn kalitesine verdigimiz dnemle, 6zel rondela imalatimizia gavenilir ig
ortaginiz olarak hizmetinizdeyiz.

Ozel 6l¢ull rondelalarimizin teknik 6zellikleri alici tarafindan belirlenir.
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